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Drut L.W.C. Ksztalty bez ograniczeh

do wyrzynarek

Wysoka jakos$¢ powierzchni.

[ | Drut LW.C. cechuje gladka powierzchnia bez wad
i nieprawidiowolici. Dodatkowo podlega ona specjalnej
obrébce powierzchiowej stosowanej wytgcznie przez firme
LLW.C., tak aby nie wytwarzaé pytu (wiéréw) brazowych.

Wysoka predkos¢ obrobki.

[ | Bazujac na optymalizacji zawartosci Zn (cynku), ktéra polepsza
charakterystyke wytadowan elektrycznych, predkos¢ obrobki
moze by¢ zwiekszona nawet przy tych samych warunkach
obrobki.

Niezwykle wysoka predkos¢ taczenia drutu.

[ | Drut I.LW.C. dzieki wysokiej sztywnosci wykazuje maksymalna
prostoliniowos¢. Dlatego predkos$¢ automatycznego taczenia
moze by¢ podwyzszona bez wzgledu na to jakie urzadzenie
wystepuje na obrabiarce.

Wysoka doktadnos$¢ pomiarowa.

[ | Stosujac diamentowe ciggadta o doktadnie kontrolowanej
Srednicy otworu, odchytka w Srednicy drutu oraz kotowosci
drutu jest ograniczona do 0,001 mm.
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Srednica Tolerancja Wytrzymatos¢

Typ drutu srednicy drutu na rozcigganie

mm mm N/mm?*
LW.C. hw 0.15 900/800

0,20 +0

0,25 -0,00
LW.C. sw 0,30 500
LW.C. Zn hw 015 900

+0

020 0,00

0,25 e
ILW.C. Zn sw ’ 500
Sposéb pakowania i wymiary szpul

. Srednica . . Srednica
Srednica cylindra SEEAEEE Chilzats otworu Masa drutu Liczba szpul
:zy:;tlyim kotnierza nawojowego zew./wew. kotierza osiowego na szpuli W paczce
D d L/W a h
AR e T e [y i) kg sk
K-125 125 24 125/99 13 16 3,5 4
K-160 160 34 160/128 16 22 7,0 2
K-200 200 34 200/ 160 20 22 16,0 1
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